Bericht tber die Restauration einer David-
Perret Wanduhr in originalem Zustand.

Die Wanduhr war in einem fur ihr Alter guten Originustand. Das bedeutet, dass Gehause
und Zifferblatt zwar kleinere Altersschaden halmba,aber recht unerheblich sind. Von aul3en
sieht die Uhr also sehr manierlich aus. Sie isteamt frihes Modell mit niedriger Werk-
Nummer und doppelter Spule. Eventuell hing siemem Biro. Der Vorteil dieser Uhren ist,
dass sie ohne weiteres oben an einer Wand hangereko denn sie mussten nicht
regelmalig aufgezogen werden.
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Man sieht die kleinen, an sich unerheblichen Schaae Zifferblatt. Irgendjemand hatte den
Werkausbau nicht verstanden und daher versuchZitfagblatt an den Nageln zu l6sen. Gut,
dass er wenigstens dabei sorgfaltig war, die Schéuhel nicht allzu grol3.

Bis auf Reinigung und eine vorsichtige Politur wear Gehause also nicht viel
Handlungsbedarf.



Typisch fur die sehr frihen Uhren — und daher siedauch recht selten — sind die
desastrdésen Erhaltungszustande von einigen Werkidilas allerdings ist durchaus original,
denn das tritt bei allen frihen Uhren dieser Aft au

Hauptsachlich liegt das daran, dass 3 Teile dewkhks aus Zinkguss hergestellt worden
waren. Dieses Material ist nicht bestandig, denpeathend waren die Teile mehr oder
weniger zerfallen oder sogar schon komplett ducttlesht angefertigte Teile ersetzt worden.
Bislang habe ich auch auf verschiedensten Bildem Khrwerk gesehen, bei dem diese Teile
im Originalzustand vorhanden waren. Bei den spatéferken dieses Herstellers ist die
Legierung dieser Teile wohl geandert worden, deanmdreten diese Fehler nicht mehr auf.
Zunachst das Bild des Uhrwerkes komplett im Funtdmgds

Die frGher Werkversion erkennt man an den 2 Spu@ndirekt den Anker anziehen. Bei den
spateren Versionen ist die Kontaktgabe anders sigibé nur noch eine Spule.

Der Minutenradkloben ist durch ein Schmiedeteil &tehl ersetzt worden, sehr grob. Aber
das Teil hatte dadurch wieder Funktion, und ansonstire die Uhr wohl weggeworfen
worden. Entweder sind diese Uhren dann entsorgilevgroder es sind Teile aus Messing und
anderen Materialien mehr oder weniger gut herdesterden. Unbeschadigte Originale sind
nahezu unmdglich zu bekommen. AuRerdem ist beedigbr der Ankerhebel oben im
Uhrwerk durch ,Basteleien“ mehr oder weniger wiefilgktionstiichtig gemacht worden.
Dazu — kaum sichtbar bei diesem Bild — ist zwisctien Spulen das Ankerlager sehr briichig,



wenn auch noch funktionstuchtig. Dazu spater mésatzlich muss noch eine Kontaktfeder
ersetzt werden, denn sie hat schon einen Rissstinaiti Lotzinn geflickt worden.

Um die Uhr wieder in einen funktionstiichtigen undgtichst originalen Zustand zu
bekommen, habe ich mich entschlossen, die Teilezud@uen, aber nicht aus Zinkguss,
welches ja nicht bestandig ist, sondern aus AlwmmiDieses Material sieht von aul3en
ahnlich aus, besonders wenn die Oberflachen glesgestrahlt sind. Au3erdem ist
Aluminium leicht zu bearbeiten.

Der Nachteil dieses Materials: Fur mich ist es hialiglich, Aluminium zu schweil3en, also
muss alles spanend gefertigt werden.

Als erstes habe ich mir das schwierigste Teil voogemen: Der Anker war sehr oft geflickt
worden, und da das Material immer weiter zerfalgnist vom urspriinglichen Ankerkorper
kaum noch etwas ubrig geblieben:

Die Bilder zeigen den urspringlichen Zustand:




Es war aul3erst schwierig, hier noch Mal3e abzunehDenkonnte zum grof3en Teil nur
anhand der Ubrigen Teile des Uhrwerkes passieren.

Gefertigt wurde das Teil auf einer Dreh- und Fragbaus einem Alu-Rundmaterial, welches
sehr gut spanend zu bearbeiten ist. Das Rundmdtatta 60mm Durchmesser, davon sind
am Ende vielleicht 5% des Materials Ubrig gebliedédriner durfte das Rundmaterial aber
nicht sein.
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Um die Winkel einzuhalten, habe ich das Teil zugreb abgedreht und dann eingespannt
gelassen und mit Hilfe eines Teilapparates undneirexzht groRen und groben Fraser von
6mm Durchmesser ausgefrast.

Das Rohteil sah dann —im Vergleich zum Altteib-aaus:



Anschliel3end wurden die technisch wichtigen Tdilgeklebt, Schrauben in die Gewinde
gedreht und alles gestrahlt.



Das Endergebnis sah dann schon tberzeugend aus:

Ahnlich wurde auch beim Unruhkloben vorgegangerbaiach die Lagerbohrung erst nach
kompletter Fertigstellung gesetzt habe — nach d&ren Bohrung. Dadurch konnte ich mir
ersparen, allzu genau fertigen zu missen, ohneedaas Prazision fehlte.

Das Endergebnis im Vergleich zum Altteil:



Auch dieses Teil wurde anschlieRend noch gestlaldtOberseite des Klobens habe ich aber
— der Optik zuliebe — noch mit einem Strichschigfsehen. Das Minutenradlager musste aus
Messing gefertigt werden, damit die Materialpaaraag Stahlzapfen stimmte. Besondere
Schwierigkeiten machte der Klobenful3. Nicht, weipeblematisch zu fertigen gewesen
ware, sondern weil er in seiner Form dem Originaghchst entsprechen sollte. Dieses war
aber nicht mehr vorhanden. So habe ich mich naldeBi im Internet und den Zeichnungen
des alten Patentes orientiert.

Ahnlich wurde das Ankerlager gefertigt, diesmalrang aus 40mm Rundmaterial. Auch hier
wurde zunachst grob gedreht, dann gefrast.
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Der Vergleich des Altteiles mit dem Neuteil zeigt gen Zerfall des alten Materials. Hier ist
bei der Demontage der Ansatz mit dem Befestigungsgie gebrochen. Es war gequollen

und konnte nur mit einer Sage aus der ursprungli@ehrung entfernt werden. Daher die 2
Halften.




Nach dem Zusammenbau und der Stromversorgungdidfior sofort an, ohne Reinigung
und mit etwas Nachdélen. 3 Volt waren die ursprioigdiSpannung, und damit funktioniert
das Werk wieder tadellos. Nach der Reinigung démpgements erfolgte noch die
Anfertigung der rechten Kontaktfeder — bevor siezgdurchbricht. Die war namlich genau an
der Bohrung fur die Betatigung durchgebrochen wamthcdort wieder mit Zinn zusammen
gel6tet worden. Aul3erdem waren 2 Stellen dieseefRedch angerissen, daher musste sie
komplett ersetzt werden, damit die Uhr sicher lalann.

Die Anfertigung der Feder brachte noch einige Sehgkeiten mit sich, denn das
Kontaktende der Feder mit dem Silberbelag ist k&imdeit, sondern besteht aus 3 feinen
Zungen, die sich separat an das Gegenstiick destestegen sollten. Dadurch — so das
Patent — sollte der Kontakt dauerhafter hergestelitlen. Gleichzeitig sollte zum Bearbeiten
der Feder diese nicht warmebehandelt werden, dearselch gleichméaRige Vergultung der
Feder, wie es im Herstellerwerk erfolgen kannhatdwerksmafiig ohne Harteofen nicht zu
erledigen. Daher mussten viele Bearbeitungsscmiti®iamantwerkzeug erfolgen.

Es wurde also eine Feder in der passenden Staskgeswcht, dann gerichtet und schmaler
gefeilt, auf das Mal3 der Musterfeder. Anschlie3endden die Bohrungen mit
Diamantschleifern hergestellt und die Federzungertade der Feder eingeschnitten. Dazu
musste ein Diamantkreissageblatt in die Drehbaskaent werden, dazu noch ein kleiner
Sagetisch mit verstellbarem Anschlag. Das sah daraus:



Nach diesem Bearbeitungsschritt |6tete ich mit Z#mgemeinsames Silberplattchen auf die
Kontaktenden. Das Silberplattchen wurde vorhergopldenn das ging da noch einfacher.
Anschliel3end wurde das Plattchen in 3 Teile getrdiinjedes Ende eines. Das fertige Teil —
im Vergleich mit dem Altteil — sah dann so aus:



Wie man sieht, war hatte das Altteil vernietetd&iplattchen. Ich habe bewusst darauf
verzichtet, denn an dieser Stelle wurde durchBeRrungen im Stahl das Kontaktarmchen




weiter geschwacht. So ist die Feder dauerhafterdidser Feder funktionierte die Uhr nach
neuer Einstellung sofort tadellos.

Das Uhrwerk nach Fertigstellung aller Teile sahrdsm aus:

Einige Anmerkungen zur Funktion dieser Uhr:

Die Bilder zur Erklarung kommen aus dem Buch: Zaielsa Elektrotechnik fur Unrmacher.
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Vergleicht man die Zeichnung mit dem Realbild, erkeman Ubrigens das friilhere Werk und
die spatere Zeichnung. Die Funktion ist aber gleich

Die Uhr wird mit Schwachstrom 3 Volt betrieben, Biatterien sieht man unten rechts noch
angedeutet. Die Uhr zieht sich jede Minute einnoidl die Antriebsfeder ist die Drahtspirale
R ganz oben am Uhrwerk. Sie zieht am Anker H uridkirdamit den Arm C nach unten.
Uber den Gelenkhebel C2 wird die Kraft auf das Nemuad ibertragen. Das dreht sich in
Pfeilrichtung, also gegen den Uhrzeigersinn, deas\Werk wird von hinten betrachtet.

Einmal in der Minute wird die Spule A von Strom doflossen, der Anker H geht dadurch
nach unten und am Hebel C2 rastet der Stift g2mrdichsthéheren Zahn ein. Der
Aufzugintervall ist minttlich und dadurch sehr glemafig.

Interessant ist jetzt noch, wie die Spule einmal@nMinute den Stromstol3 bekommt. Dazu
sind B1 und B2 an der Spannungsquelle angeklemndigm Realbild sind die provisorischen
Krokoklemmen zu sehen. An P1 und P2 ist die Spadeldemmt. Wenn die Kontaktfedern
D1 von P1 und D2 von P2 gleichzeitig B1 und B2 beei, gibt es Kontakt. Das ist nur
extrem kurz, vielleicht 1/10 Sekunde. Dann wird identakt getffnet, die Uhr ist wieder
aufgezogen.

Funktion von D1 auf B1: Diese Kontaktfeder ist &ehlieRedes Stromkreises: Im Laufe der
Minute lauft g1 vom Rasthebel Gber eine Klinke, Bntde der Minute fallt g1 in die Licke.
Der Schwanz des Hebels lasst los und die Fedechriefit gegen B1. Der Kontakt schliel3t.
Funktion von D2 auf B2: Diese Kontaktfeder ist @dfmer des Stromkreises: Die Uhr zieht
also auf, und der Hebel C2 wird nach oben gezdgarch die riickseitige Schrage des
Hebels C2 wird D2 losgelassen und schnellt zurDek: Kontakt bei B2 wird gedffnet. Der
Strom ist unterbrochen.

Im Laufe der Minute, die jetzt ablauft, wird erst angsam gedffnet, bevor D2 langsam
schlief3t. Es gibt also keinen Kontakt mehr. Darint @s wieder los: g1 fallt wieder in die
Zahnlucke, der Kontakt D1 B1 wird wieder geschlossend das Spiel geht wieder von vorne
los. Wenn man die Funktion an der Uhr sieht, wailles selbstverstandlich und logisch. Die
Erklarung wirkt dagegen recht schwerfallig, aberhaun den entsprechenden Fachbichern
dieser Zeit ist das so. Andererseits ist die Ulerjalvon der Funktion ein friher Klappanker



ist, relativ aufwandig einzustellen, denn es miussehrere Funktionen strikt nacheinander
und sicher ablaufen, damit die Uhr langere Zeitdakann.

Zur Einstellung der Uhr:

Weil Ein- und Ausschaltpunkt getrennt sind (Konte&ter D1 schliel3t, wahrend D2 den
Kontakt immer 6ffnet), braucht die Spule keinen lkemdschwiderstand, alles funktioniert
ohne und soll das offensichtlich Jahre lang tun.

1. Der Kontaktabstand wird durch Herein- und Hesabhguben der Kontakte eingestellt. Das
ist aber nicht alles! Es lassen sich viele Dingalléingig voneinander einstellen, und man
muss sich da erst einmal hereindenken, bis altkdites funktioniert:

2. Der Kontaktdruck kann verandert werden, indem aen Ful3, an dem die Kontaktfedern
befestigt sind, verdrehen kann. Das ist eine eigg@nechtung, mit Klemmschraube, welche
das verdrehbare Oberteil des Fules mit dem festarteil verbindet.

3. In der Mitte der Kontaktfedern gibt es jeweilseemechanische, isolierte Verbindung zu
den beiden Klinkenhebeln. Diese Verbindungen lasgdnin Langlochern verschieben und
damit auch einstellen.

4. Die Rastklinke c1 ist auf einem einstellbarerdnter angebracht.
5. Die AntriebsfederR lasst sich in seiner Zugkdaftch eine Schraube einstellen.

6. Zu guter Letzt ist bei meiner Uhr noch eine &abe am Ankerhebel angebracht, die
verhindert, dass Hebelarm C zu weit nach unten kipnvenn die Batterie leer ist. Dann
namlich wirde der Luftspalt im Elektromagnet solgveerden, dass die Uhr mit einer neuen
Batterie nicht automatisch aufziehen kdnnte. Bei sjgiteren Uhren fehlt diese Einrichtung
an dieser Stelle. Als Ersatz dient eine Schraubélbe

Wenn alles stimmt, lauft die Uhr. Da braucht mamoscmal einige Minuten, um das alles zu
durchschauen.

Zum guten Schluss brauchte die Uhr noch eine Aliumhaube tGber dem Werk, wie im
Original. Dazu wurde ein tiefgezogenes Aluminiurein 15cm Durchmesser passend
abgeschnitten und umbebdordelt. Anschlie3end galo@s 3 Einschnitte, sodass der
Aluminiumtopf wie in einem Bajonettverschluss eiragget werden konnte. Als Batterien
sollen noch 2 Flag-Cells eingesetzt werden, abaun dauss ich noch 2 Batterieeinsatze bauen.
In jede dieser Einsatze kommt eine Alkali-Monozeallie annéhernd so viele Amperestunden
liefert wie die alte Flag-Cell. Diese Batterieeitzegmuissen aber noch gefertigt werden.



